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ANODE D’ARGENT LAMINEE 99,99%

GENERALITES / UTILISATIONS :

Les anodes dargent laminées sont utilisées en galvanoplastie pour les bains dargenture destinés a la bijouterie,
lorfevrerie, la décoration, les industries électroniques, connectiques et électriques.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

v Les anodes d’Argent sont composées dargent pur dune teneur > 99,99%,

v Livrées a un état recuit avec une taille de grain < 1Tmm favorable a une attaque réguliére avec un minimum de
formation de boues insolubles,

v Les anodes sont controlées chimiquement pour vérifier la constance de composition.

Ag 299,99%

Teneur maximum par élément

Bi <10 ppm
Cd <10 ppm
Co <10 ppm
Cr <10 ppm
Cu <100 ppm
Fe <10 ppm
Mg <10 ppm
Ni <10 ppm
Pb <10 ppm
Pd <10 ppm
Se <5 ppm

Te <5ppm

Zn <10 ppm

CONSEILS:

La dimension de lanode tient compte du volume du bain et surtout de la cathode (piéce). Pour un bon rendement
lanode doit avoir une surface > 2 fois plus importante que la cathode. Le rapport anode / cathode est important et
doit étre respecté pour une bonne qualité de dépot sur la piece.

industrie@cookson-clal.com - www.cookson-clal-industrie.com
Cookson Métaux Précieux i+ - S.A. au capital de 7 413 696,12€ - RCS Paris B412 399 792



